A

£ BALCIK

HEATING ELEMENT TECHNOLOGIES CORP.
ISI ELEMANLARI SAN. VE TIC. A.S.

S




Sirketimiz yan sanayi olarak hizmet verdigi
sekforlere ilave olarak boru urefimi ve
profesyonel kaynak fteknolojisi ile
birlestirerek yeni bir dal daha Urefim
icerisinde olusturmus tur bu konuda dort
yillik boru Gretim teknolojimizin geldigi nokta
ile beraber boruyu form verme konusunda
olusturdugu imkanlarla birlestirerek yan
sanayi olarak daha farkli ana Ureficilere yan
sanayi olma yolunda cok buyik yatirimlar
yapmistir.

Boru uretimindeki farkli noktamiz olarak
dikkati ceken en biyik farkliligimiz biz 0.30
mm den 1 mm kalinliga kadar olan Gretimlerde
piyasadaki ureficilere gore cok ince
kalinliklardaki borularida uretme
kabiliyetimiz oldugunu belirtmek isteriz. ham
madde fiyatlarinin yukari ciktigi bir donemde
onemlioldugunu disiinmekteyiz.

Sirketimiz 1 mm sac kalinligindaki borulardan
40 mm kadar Uretme kapasiftesini
tasimaktadir. Bu konuda uretimde farkl
kabiliyetlerin kazanilmasi icin yatirim
hadefimizvearge calismalarimizmevcuttur.

Boru dretiminin kullanildigr ev esyalari-
otomobil - ev aksesuari - Isitma sekford icin
farkli uygulamalar konusunda calisma
yapabilirligimiz mevcuttur. Bu konudaki
calismalara sirketimiz destek vermekte olup,
arge calismalariniza elindeki ekipmanla her
konuda is gelistirmesi icindedir. Sirkefimizin
bikme ve kaynakli parcalar uUretme
konusundaki ekipman ve personel yapisiyla
butaleplerinize hizla cevap verebilmekteyiz.

Sirketimiz borunun islenip veya parcalarin
islenip birlestirilmesinde farkliligi kaynak

teknolojisinin geldigi son noktada atmosfer
konfrollu firin feknolojisi ile pasalanmaza-
paslanmaz, paslanmaza-celik, paslanmaza-
bakir malzemelerinin birbirine kaynak
edilmesi konusunda isciligi azaltan, kisa
strede cok urefim yapan, estetik olarak cok
fevkalade goruntu olusturan, teknik olarak
da mefallerin daha iyi bilesenlerle
birlesmesini saglayan pasta yontemini
kullanarak cok olumlu isler cikmaktadir.
Sizdirmazligin ve basincin cok onemli oldugu
yerlerdeki basari cok yuksektir.

Sirketimiz partner olarak kullandigi Alman
firmasinin teknolojisi ile bu konuda
egitimlerine ve uygulamalarina devam
efmektedir. Kaynak teknolojisini piyasaya
parca Uretiminde kulanmanin yani sira,
basincli kaplarda kullanilan isitici retiminde
kendi hatlarinda kullanmaktadir.

Sirketimizin Uretim yeri Ankara olup, bu
konuda Turkiye'nin her noktasiyla femasi
olacag! sekilde ana dreticilere yakin
konumunu korumaktadir. Ana sanayimizi yan
sanayiolarak herzaman takip edipihtiyaclara
cevap verecegi konularda gelisimini
gostermeye devam edecekfir.

PASLANMAZ CELIK

Paslanmaz Celik, esas olarak nikel, aliminyum
ve karbon gibi minerallerle birlestirilmis
alasimdir. Ozel nitelikleri, mukavemeti,
saglamligi ve korozyona karsi yuksek direnci,
paslanma olmamasi, yemeklerdeki tuz ve asit
nedeniyle oksidasyonun olmamasidir.
Paslanmaz Celik 1slya, soguga ve ani sicaklik

degisimine karsi da direnclidir. Cilalanmis ve
parlak gozukmektedir, temizlenmesi ve bakimi
kolaydir. Buna ek olarak, geri donusumu
oldugu icin cevreye zarar vermez. Uriiniin
ozelliginden dolay! bir cok sanayide basrol
oynamaktadir.

PASLANMAZ CELIKBORU

Sirketimiz otomatik proses hatti kullanarak
paslanmaz celik boru iiretmektedir. Uretimin
herasamasi kontrol ve kalite denetimi altinda
sekil verme, kaynaklama, capagdi engellemek
icin cilalamadan gecmektedir. Her bir boru
"eddy current konfroli” diye adlandirilan
aletten kalite kontrolu icin gecer ve basing
testi icin hidrostatik fesftten gecer.
Uluslararasi standartlardaki son teknoloji ile
donatilmis laboratuarlarda kesilip, numune
kontroli yapilmaktadir. Sirketimiz asagidaki
testleriyapmaktadir:

-Cekme mukavemeti direnci testi
-Esneme mukavemetitesti
-Uzanimtesti

-Malzeme sertlik testi

Her asamasi kontrol edilen Gretim ABD
standartlarina (ASTM) uygundur.

Sirketimiz1S09001:2000 belgelerine sahiptir.
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Paslanmaz celigin temel 304 Kalite paslanmaz Titan ilavesiile yi ylizey goriinimi saglar 600 "C'a kadar sicakliklara
cesididir. celigin disiik karbonlu ~ korozyona karsi Nikel icermediginden dayaniklidir.

400 °C'ye kadar yiiksek . versiyonudur. dayanikliligi miknatislanabilir. Mekaniksel kopma ve
oksidasyon saglar. ~arfthirilmistie, bizilme mukavemeti
Mekanik direnc ve sirtinme " Yiiksek sicakliklara oldukga iyidir.

mukavemeti cok iyidir. dayaniklidir. Biinyesindeki

Sulu ve nemli ortamda 450 °C Sulu ve nemli ortamda molibdenden dolay
Olciilen sicaklik 850 °C max. 550 °C oksidasyon ve asitlere
Yemek sanayiinde kullanilir. Olgiilen sicaklik 850 °C dayaniklidir.

PASLANMAZ BORULARDA UYGULANAN iMALAT NORMLARI

DIN 17441 Seritlere uygulanan hammadde teknik ozellikler
DIN 17457 Borular icin genel standartlar

DIN 54141 Muhtemel ylizey varyasyonlariyla borularin ofomatik kesimi ve secimi
DIN 10234 Cap genisleme testleri, %630 minimum. Tahrip edici testler Grefim hattinda uygulanmaktadir.
ASTM A 269 Austenitik paslanmaz celik malzemeden genel amacli dikisli dikissiz tup imalati
ASTM A 688  Austenitik Celik malzemeden dikisli su isitici tipu imalati
DIN 10233 Dikisli alanin geri bikulme festleri
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= MEKANIK OZELLIKLER

AISI DIN 17740 Cekme Mukavemeti Akma Noktasi Uzama Serthk (H B)
N/mm’ N/mm’

X5 CrNi 18.10 500-700 >=230

304L X2 CrNi 19.11 460-680 >=215 2= 40 202
321 X6 Cr Ni Ti 18.10 460-680 >=210 2= 45 183
316 X5 Cr Ni Mo 1712.2 510-710 >=205 >=40 190

= KIMYASAL BILESIM

Alman |n|l|z Jaon Min-Max

14301 304515  SUS304 0,07 1,00 2,00 0 Ol+5 0 03 7,0-19,5 = 8,0-10,5 8,0-10,5
304L 14306  340S12 SUS304L 0,03 1,00 2,00 0,045 0,03  18,0-20,0 = 9,0-120  9,0-12,0
321 145641 321512 SUS321 0,08 1,00 2,00 0,045 0,03 17,0-19,0 = 9,0-120 9,0-12,0

316 14401 316516  SUS316 0,08 1,00 2,00 0,045 0,03 16,0-18,0 2,00-3,00 10,0-14,0 10,0-14,0

istege bagli olarak cesitli formlarda ve

L kose profil uretebilmekteyiz...

= URETIM HATTI

Soguk Bobin Sac Sekillendirme Kaynak Eddy Current Testi Markalama Dogrultma
- s ..
‘ ' ' . .‘

e, e— Form

Boy Ayarlama
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= TEKNIK VERILER

o om0 1040 [T0ds T [Tos0  [0ss

5,00
510
6,00
6,35
7,00
120
7,50
8,00
9,00
9,50
10,00
11,00
11,50
11,80
12,00
12,70
13,00
13,30
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
16,00
17,00
17,40
18,00
19,00
20,00

Aisi 304 | Aisi304L| Aisi321

0,046
0,047
0,056
0,060
0,066
0,068
0,071
0,076
0,086
0,091
0,096
0,107
0,112
0,115
0,117
0,124
0127
0,130
0,135
0,137
0,142
0,145
0,147
0,157
0,167
011
0177
0,187
0,197

0,051
0,053
0,063
0,067
0,074
0,076
0,080
0,085
0,097
0,102
0,108
0,119
0,125
0,128
0,131

0,057
0,058
0,069
0,073
0,082
0,084
0,088
0,094
0,107
0,113
0,119
0132
0138
0142
0144
0,153
0157
0,161
0,167
0,170
0,176
0,180
0,182
0,195
0,207
0,212
0,220
0,232
0,245

Aisi 309 | Aisi 316 L | Aisi 316 Ti|Aisi 316SL| Aisi 310 S

0,103
0,117
0,124
0,131
0,144
0,151
0,155
0,158
0,168
0172
0,176
0,183
0,186
0,193
0,197
0,200
0,213
0,227
0,233
0,261
0,255
0,269

0112
0127
0,134
0,142
0,157
0,164
0,169
0172
0,182
0,187
0,191
0,199
0,202
0,210
0,214
0,217
0,232
0,247
0,253
0,262
0,277
0,292

0,120
0,136
0,145
0,153
0,169
0177
0,182
0,185
0197
0,202
0,207
0,215
0,218
0,226
0,231
0,234
0,251
0,267
0,273
0,283
0,300
0,316

0,128
0,146
0,155
0,164
0,181
0,190
0,195
0,199
0,211
0,216
0,222
0,230
0,234
0,243
0,248
0,251
0,269
0,287
0,294
0,304
0,322
0,339

0,137
0,155
0,165
0174
0193
0,203
0,208
0,212
0,225
0,231
0236
0,246
0,250
0,259
0,265
0,268
0,267
0306
0314
0325
0344
0363
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Merkez Fabrika / Head Office

Turgut Ozal Bul. No:50 Kazan,
06980 Ankara, TURKEY

Tel :+90 312814 51 20
Fax  :+9031281451 29
E-mail : balcik@balcik.com.tr

istanbul Sube / Branch Office

ik Belediye Caddesi No: 43/D
Beyodlu, 34420 istanbul,
TURKEY

Tel  :+902122926229
Fax  :+902122926230

www.balcik.com.tr
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